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Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss
NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meeres-
technik.

Um die Forderungen von DIN 85004-2 erfiillen zu kénnen, wird bei den hier festgelegten Rohrbogen von der
BemaflRung der Anschweillenden ausgegangen. Hierbei wurde eine mdoglichst genaue Anpassung der
Innendurchmesser von Rohrbogen und anschlieRendem Rohr angestrebt, um strébmungs-, korrosions- und
schweifl3technische Schwierigkeiten beim Zusammenfugen von Rohrbogen und Rohren zu vermeiden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86090:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Tabelle 1 und Tabelle 2 fir nahtlose Rohrbégen zusammengefugt;

b) Tabelle 2 fir geschweil3te Rohrbégen aufgenommen;

c¢) Rohrbogen DN 368 und DN 419 aufgenommen;

d) geschweildte Ausfiihrung aufgenommen;

e) Bezeichnung geandert;

f)  Norm redaktionell Uberarbeitet.

Fruhere Ausgaben
DIN 86090: 1984-10, 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Rohrbogen die zur Herstellung von Umlenkungen an Leitungsrohren nach DIN 86019 aus
CuNi10Fel,6Mn nach WL 2.1972 vorgesehen sind.

Die Rohrbogen entsprechen einem Kriimmungsradius R = 1,5 d (1,1 bis 1,5 x d).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fur Konstruktion und Ferti-
gung, Prifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNilOFel,6Mn fur Rohrleitungen — Mal3e fur Standard- und Prézisions-
rohre
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DIN 86086, Formstiicke zum EinschweiRen in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNil0Fel,6Mn — Rohre

3 MalRe, Massen

3.1 Allgemeines

Es sind die technischen Lieferbedingungen fiir Formstiicke DIN 86086 und DIN 85004-2 fiir die Fertigungs-
grundsatze zu beachten.

Grenzabmalfle flr

— Lé&ngenmalie: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch glinstigen Durchflusses darf der Innen-
durchmesser des Rohrbogens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische Innendurchmesser des
Anschweiendes des anzuschlieBenden Rohres (Innendurchmesser (d,) des Rohrbogens (Nennmaf)

minus zweimal innere Uberhéhung nach DIN 85004-2),

— Rundheit an den Anschweil3enden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der Rohrbogen kann es an den
Anschweil3enden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf 2 % des
arithmetischen Mittels der NennmalRe fir Innen- bzw. Aul3endurchmesser nicht tiberschreiten.

— Winkligkeit: Nach Bild 1.
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N

Bild 1 — Winkligkeit

Bauformen: Nahtlose Rohrbogen sind in Bild 2 und geschweil3te Rohrbogen sind in Bild 3 dargestellt.
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3.2 Nahtlose Rohrbogen, Form S

Sl

a) Rohrbogen 180° b) Rohrbogen 90° #
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c) Rohrbogen 60° ? d) Rohrbogen 45° 2 e) Rohrbogen 30° 2

e = Konstruktionsmal3
Ausfiihrung der Anschweil3enden (Einzelheit X) siehe Abschnitt 5, Bild 4 bis Bild 7.

@  Ubrige MaRe und Angaben wie Rohrbogen 180°.

Bild 2 — Nahtloser Rohrbogen, Form S



Tabelle 1 — Nahtloser Rohrbogen, Form S

DIN 86090:2008-02

MasseP
eines
Rohr- Konstruktions- | 90°-Bogens [Zugehdrige
NennmaRe Anschluss man (8,9 kg/dm3) | Nennweite
je
Stuck
ady | s, ad, 8,2 b e DN
mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm | 60° | 45° | 30° kg
Grenz- Grenz- Grenz- - -
abmafie abmale abmalle = =
15| 27 15| “or8 0,07
30 £03 —— 335 | =2 | 485 19| 14| 9 25
2 | 26 2 | Zoz 0,09
15| 35 15| "ore 012
38 | 2 | 34| z0a | 2 |*35 | 45 2 |64 | 26| 19| 12 0,16 32
+ 0,75
25| 33 25| 952 02
15| 415 15| "ore 0,15
aas5| 2 | 405 04 | 2 | T35 | = 2 | 73 | 20| 21| 14 02 40
25| 395 25| *o%2 0,25
15| 54 15| “ore 0,29
57 | 2 |53 | tos | 2 |35 | » +2  |1005| 42| 30| 19 0,39 50
3 | s1 3 | 793 0,58
2 | 72 2 | 795 0,69
76 £06 — +2 [133 | 55| 39| 25 65
35| 69 35| oo 1,21
2 | 85 2 | 8% 0,95
89 £0,6 5| 1145 | +2 (159 | 66| 47 31 80
4 | 81 4 | 164 1,9
2,5 103 25| T o5 18
108 £0,6 = 1425 | +2 [1965| 82| 50| 38 100
5 | 98 5 | I5s 3,6
255|128 25| *93 2,9
133 £08 ——— 181 +2 |2475|105| 75| 48 125
6 |121 6 | To% 6.9
2,5 | 154 25| 703 | 216 p 4,6
159 +08 - 2955|125 | 89 | 58 150
8 |143 8 | '3 +2 14,7
194 | 3 |188 | +1 3 | *5% | 270 +2  |367 |156 | 112 | 72 8,1 175
0.4
3 |213 3 | 155 9,1
219 1 =1 305 +2  |4145|176 | 126 | 82 200
10 | 199 10 | Iiv 25,9
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Masseb
. eines -
Rohr- Anschluss Konstruktions- 90°-Bogens Zugehor!ge
Nennmalle mafd 3 | Nennweite
(8,9 kg/dm?)
je Stick
dd; | s; ad, 5,2 a b e kg DN
mm [ mm | mm mm mm mm mm mm mm 60° | 45° | 30°
Grenz- Grenz- Grenz- - -
abmaRe abmaRe abmaRe = =
3 | 261 5 15,4
267 +1 15 378 +3 511,5 | 218 | 157 | 101 250
12 | 243 12 | T8 55,6
324 4 | 316 +1 4 * é55 457 +3 619 264 | 189 | 122 26 300
368 4 | 360 +2 4 * é55 533,5 +3 717,5 | 308 | 221 | 143 42 350
419 4 | 411 +2 4 * és5 609,5 +3 819 352 | 252 | 163 59 400
& Wanddickenverschwéchung nach DIN 86086 ist zuléssig.
b Die Massen fir 180°-, 60°-, 45°- und 30°-Rohrbogen durch entsprechende Addition oder Division ermitteln.
3.3 Geschweil3te Rohrbogen, Form W
|
MaRe wie Bild 2 %
Bild 3 — Geschweil3ter Rohrbogen, Form W
Tabelle 2 — Geschweiliter Rohrbogen, Form W
MasseP
Rohr- Anschluss Konstruktions- | 90°-Bogens | Zugehdrige
Nennmalle malfd (8,9 kg/dm3) Nennweite
je Stick
addy | s ad, Sy a b e DN
mm | mm | mm mm mm mm mm mm 60° | 45° | 30° kg
Grenz- Grenz- 403 N -
abmafle abmalle ' = =
457 |45 |44 | 3 | a5 | T6% | 686 | 0145|396 | 284 | 184 72 450
+ 188
508 |5 498 +3 5 ~07 762 1011,5 | 440 | 316 | 204 90 500
+ 188
610 |5 600 +3 5 ~07 914 1214 528 | 379 | 245 120 600
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4 Werkstoff
CuNil0Fel,6Mn F30 = CuNi10 F30 (Werkstoff-Kennung) nach WL 2.1972

CuNil0Fel,6Mn F32 = CuNil10 F32 (Werkstoff-Kennung) nach WL 2.1972

5 Ausfiuhrung
Nahtlose Ausfuhrung der Anschwei3enden (Einzelheit X) siehe Bild 4 bis Bild 7.

Schweil3fase fur s:

— < 3 mm keine Schweil3fase, Kanten gebrochen;
— >3mm,<5mm: a= (30 +8)0;

— >5mm: = (45 + 2,5)°.
MaRe in Millimeter

£
\

Bild 4 — AnschweiRenden mit Nennmafen wie anschlieBendes Rohr

MaRe in Millimeter
80

£
\

ANMERKUNG  Ubergang auf d, mit 8° Anschragung hergestellt.

Bild 5 — Anschweiflenden mit Innendurchmessern kleiner als Innendurchmesser des anschlielenden
Rohres (d,)
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MalRe in Millimeter

ANMERKUNG  Ubergang auf d, mit Fase min. 60° hergestellt.

Bild 6 — AnschweiRenden mit AuRendurchmessern groRer als AulRendurchmesser des
anschlieBenden Rohres (d,)

MaRe in Millimeter
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ANMERKUNG  Ubergang auf d, mit 8° Anschragung sowie d; mit Fase min. 60° hergestellit.

Bild 7 — AnschweiRenden mit Innendurchmessern kleiner als Innendurchmesser des anschlieenden
Rohres (d,) sowie AuRendurchmessern grofer als AuBendurchmesser des

anschlieBenden Rohres (d;)
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6 Kennzeichnung

Die Rohrbogen sind durch Weichstempelung zu kennzeichnen mit:
— Herstellername oder Herstellerzeichen;

— Norm-Hauptnummer;

— NennmaR des Grundrohres (d; x sy);

— Form;

— Werkstoff-Kennung.

7 Technische Lieferbedingungen

Nach DIN 86086.

8 Bezeichnung

Beispiel fur die Bezeichnung eines Rohrbogens nach dieser Norm, Bauform 90° (90), Nennmald des
Grundrohres d; x s; =108 mm x 2,5 mm (108 x 2,5), nahtlose Ausfuhrung Form S (S), aus CuNi10Fel,6Mn

F30 (CuNi10 F30):

Rohrbogen DIN 86090 — 90 — 108 x 2,5 — S — CuNil10 F30
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Literaturhinweise

DIN 86087, Formstiicke zum Einschweifl3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Sattelstutzen
DIN 86088, Formstiicke zum Einschweifl3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — T-Stutzen

DIN 86089, Formstucke zum Einschweil3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Konische
Ubergangsstiicke
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